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Contexte
* Les commandes numeriques industrielles possedent des fonctionnalités figees et limitees

 L'innovation en fabrication par usinage multiaxes passe par la maitrise globale du processus, de la definition des
trajectoires a leur execution finale

» Necessité de developper une commande numerique ouverte
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Objectifs

» Creer une plateforme experimentale unique dans le monde acadéemique pour maitriser le processus numerique
afin d’'optimiser la qualité et la productivite en :

» Modifiant I'interprétation du modele FAO (utiliser des modéles continus, enrichir la sémantique avec Step-NC)

» Proposant un interpolateur hybride faisant le lien entre la trajectoire et le processus physique

» Introduisant des lois de commande avancées de type préedictif

Contacts : beudaert@lurpa.ens-cachan.fr, lavernhe@Iurpa.ens-cachan.fr, dumur@supelec.fr, tournier@lurpa.ens-cachan.fr Démonstration
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